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Incubadores refrigerados TFS RI e IMP

Características
•	   Pantalla táctil de 7 pulgadas para 

exportación de datos, historial de alarmas,
estado de funcionamiento y curva
de temperatura en tiempo real

•	   Exportación de datos por USB y RS-485  
 para conexión directa a PC

•	   Alarma de sensor de temperatura abierto/
cortocircuito, alarma de puerta abierta, 
standby o auto-reinicio tras fallo
de alimentación

•	   Alarma de desconexión por alta temperatura
 y alarma por baja temperatura

•	   Programación y almacenamiento de hasta
10 programas con 99 segmentos cada
uno en la interfaz de usuario

•	   Control de acceso de tres niveles para
evitar operaciones no autorizadas

Tipo Capacidad 
nominal l

Dimensiones ext.
(An x L x Alt) mm

Dimensiones int.
(An x L x Alt) mm

Número de planta
incluido/máx. Ud.E. Código

TFS RI 150 150 700 x 640 x 1215 550 x 450 x 615 2 / 5 1 4.713 159
TFS RI 250 250 700 x 640 x 1615 550 x 450 x 1015 3 / 7 1 4.713 160
TFS RI 420 420 790 x 820 x 1690 640 x 628 x 1050 3 / 7 1 6.328 255
TFS RI 720 670 940 x 820 x 1990 790 x 628 x 1350 4 / 9 1 4.713 161

Energía eficiente

Facilidad de uso

El incubador refrigerado utiliza un robusto sistema de 
refrigeración por compresor y el refrigerante natural R290, 
respetuoso con el medio ambiente, para garantizar las 
condiciones precisas de baja temperatura necesarias para 
el crecimiento, el almacenamiento y la conservación de las 
muestras.

Especificaciones
Temperatura: 4 ... 60 °C
Estabilidad de la temperatura (TFS RI 150 / 250): 
±0,1 °C (37 °C) 
Estabilidad de la temperatura (TFS RI 420 / 720): 
±0,2  °C (37 °C)
Fuente de alimentación: 230 V, 50 Hz
Tipo de enchufe: UE
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Incubadores refrigerados TFS RI e IMP

Características

•	  Excelente uniformidad y estabilidad de la
temperatura para mantener las muestras
en un ambiente seguro

•	  Espuma de aislamiento de poliuretano libre de
 CFC / HFC para un rendimiento excepcional de
 la temperatura y la prevención de la condensación

•	  Puerta calefactada con control inteligente de
la energía mantiene la condensación al mínimo,
incluso a bajas temperaturas

•	  Función sofisticada del temporizador con modo
 semanal / diario o en tiempo real

•	  Programación intuitiva de rampas de temperatu-
     ras definidas, remojo / refrigeración y reposo: 

almacena hasta 10 programas con 10 incrementos
de temperatura, programación en bucle y modo
de selección al final del ciclo

•	  Regulación por sobretemperatura para protocolos
que requieren ajuste preciso de la temperatura
(clase 2 conforme a norma DIN 12880)

•	  La velocidad del ventilador se adapta automáti-
camente para lograr un rendimiento óptimo de 
la temperatura

Tipo Capacidad 
nominal l

Dimensiones ext.
(An x L x Alt) mm

Dimensiones int.
(An x L x Alt) mm

Número de planta
incluido/máx. Ud.E. Código

IMP180 178 640 x 738 x 920 464 x 543 x 708 2 / 9 1 6.284 917
IMP400 381 778 x 770 x 1545 544 x 524 x 1335 2 / 17 1 6.284 918

Seguro y eficaz

Calibración simple

Los incubadores refrigerados son especialmente adecuados 
para aplicaciones que requieren condiciones precisas de 
temperatura, como los procesos de desarrollo de nuevos 
productos, el control de calidad en las industrias alimentaria, 
de bebidas y cosmética, los análisis de agua, los cultivos 
celulares y los análisis microbiológicos, y todas las aplicaciones 
en las que el control de la temperatura forma parte de una 
etapa importante del proceso.

Especificaciones
Temperatura: 5 ... 70 °C
Estabilidad de la temperatura: ±0,1 °C
Peso (IMP180 / IMP400): 84 kg / 167 kg
Fuente de alimentación: 230 V, 50 Hz
Potencia nominal (IMP180 / IMP400): 0.45 kW / 0.90 kW
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